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Уважаемые коллеги!
Приглашаем Вас принять участие в работе заочной международной научной конференции 
«Современные проблемы обработки материалов резанием, проектирования и технологии изготовления сложного режущего инструмента», посвященной 100-летию со дня рождения Лашнева С.И. 
Организационный комитет

	Председатель оргкомитета
	Грязев Михаил Васильевич, ректор ФГБОУ ВО «Тульский государственный университет», доктор техн. наук, профессор, член-корреспондент РАРАН, Россия. 
E -mail: rector@tsu.tula.ru

	Заместитель председателя оргкомитета
	Кухарь Владимир Денисович, проректор ФГБОУ ВО «Тульский государственный университет», доктор техн. наук, профессор, 

Россия. E -mail: Science@tsu.tula.ru

	Заместитель председателя оргкомитета
	Маликов Андрей Андреевич, зав. кафедрой технологии машиностроения, начальник управления научных исследований ФГБОУ ВО «Тульский государственный университет», доктор техн. наук, профессор, Россия. 

E -mail: andrej-malikov@yandex.ru.

	Заместитель председателя оргкомитета
	Борискин Олег Игоревич, директор политехнического института ФГБОУ ВО «Тульский государственный университет», ответственный редактор издания «Известия ТулГУ, Технические науки», доктор техн. наук, профессор, Россия. 

E -mail: polyteh2010@mail.ru


Члены оргкомитета
	Михайлов Александр Николаевич, председатель международного союза машиностроителей, зав. кафедрой технологии машиностроения ДонНТУ, доктор техн. наук, профессор. Донецк, ДНР.

E-mail: tm@mech.dgtu.donetsk.ua

	Астахов Виктор Павлович, профессор Мичиганского Государственного Университета, доктор техн. наук, профессор. США. E -mail: astvik@gmail.com.

Viktor P. Astakhov, PhD, FSME Tool Research and Application Manager General Motors Business Unit of PSMI.

	Аликулов Джавлан Ергешевич, профессор кафедры «Технология машиностроения» Ташкентского ГТУ им. Абу Райхана Беруни, доктор техн. наук, профессор. Ташкент, Узбекистан. E -mail:  andrey_uz@list.ru.

	Емельянов Сергей Геннадьевич, ректор ФГБОУ ВО «Юго-Западный государственный университет», доктор техн. наук, профессор. Курск, Россия. E -mail: rector@swsu.ru.

	Васильев Александр Сергеевич, главный редактор журнала «Сборка в машиностроении», зав. кафедрой технологии машиностроения МГТУ им. Н.Э Баумана, доктор техн. наук, профессор Москва, Россия. 
E -mail: vas@bmstu.ru.

	Суслов Анатолий Григорьевич, главный редактор журнала «Наукоемкие технологии в машиностроении», профессор ФГБОУ ВО МГИУ, заслуженный деятель науки и техники РФ, доктор техн. наук, профессор, Москва, Россия. E - mail: naukatm@yandex.ru; naukatm@mashin.ru.

	Гречишников Владимир Андреевич, заведующий кафедрой ИТиТФ ФГБОУ ВО МГТУ "СТАНКИН", 
заслуженный деятель науки РФ, доктор техн. наук, профессор, Москва. Россия. 

E-mail: ittf.stankin@gmail.com.

	Степанов Юрий Сергеевич, директор Научно-образовательный центра нанотехнологий Орловского государственного университета им. И. С. Тургенева. доктор технических наук. профессор, 
E-mail: yury057@yandex.ru

	Трегубов Виктор Иванович, первый заместитель генерального директора по производству - директор завода АО «НПО «СПЛАВ», член - корреспондент Российской академии ракетных и артиллерийских наук, академик Российской Академии проблем качества, доктор техн. наук, профессор, Россия. 

E-mail: splav@tula.net, mail@splav.org. 

	Бахно Александр Львович, первый заместитель генерального директора ОАО «Тульский оружейный завод», канд. техн. наук. Тула, Россия. E-mail: mail@tulatoz.ru

	Масленников Владимир Аркадьевич, директор ООО ««Технология- холдинг»», канд. техн. наук,. Тула, Россия. E-mail: 9417481@gmail.com, 


Секретариат конференции

	Руководитель секретариата
	Чечуга Ольга Владимировна, E-mail: sourie_1@mail.ru 

тел. 8 (4872) 25-46-48, моб.: +7 (920) 742-28-16

	Ученый 
секретарь
	Ямников Александр Сергеевич, E-mail: yamnikovas@mail.ru, 
тел. 8 (4872) 25-46-48, моб.: +7 (910) 941-30-11

	Технический секретарь
	Пустов Сергей Игоревич, 
e-mail: tppizi@yandex.ru, моб.: +7 (953) 420-80-75

	Корректор 
	Зайков Сергей Геннадьевич
e-mail: mail_of_sergey@mail.ru, моб.:+7 (953) 427-08-74


Адрес Оргкомитета: 300012, Россия, город Тула, пр-т Ленина, 92, Кафедра технологии машиностроения ТулГУ. Телефон / факс: 8 (4872) 25-46-48, E-mail: yamnikovas@mail.ru, tppizi@yandex.ru, mail_of_sergey@mail.ru.
Основными направлениями работы конференции являются:

Секция 1. Формообразование фасонных поверхностей деталей.

Секция 2. Резание материалов и проектирования специального инструмента.

Секция 3. Металлорежущие станки и комплексы, вспомогательные элементы технологических 
систем (технологическая оснастка).

Секция 4. Точность и качество обработки и сборки.

Секция 5. Автоматизация проектирования элементов технологических систем и процессов.

Контрольные даты:
- до 31 марта 2017 г подается заявка на участие конференции;

- до 15 апреля 2017 г представить в Оргкомитет материалы доклада;

- до 30 апреля 2017 года будет выслано по электронной почте извещение докладчику в случае включения доклада в программу конференции. 

Материалы конференции планируется издать в сборнике «Известия ТулГУ. Технические науки», вып. 8.

Для своевременного издания сборника трудов конференции необходимо представить в Оргкомитет материалы доклада: акт экспертизы (скан); электронный вариант статьи (направить по электронной почте).

Объем статьи (доклада) 4-8 полных страниц. Текст статьи набирается в текстовом редакторе MS Word 2003 шрифтом Times New Roman величиной 14 пт с одинарным интервалом. Абзацный отступ – 1,5 см. Все поля страницы – 2,5 см, переплет – 0, текст на странице выравнивается по ширине. Перенос – автоматический, ширина зоны переноса – 0,63 см. Страницы в электронной копии статьи не нумеруются. Формулы следует набирать исключительно в редакторе формул Microsoft Equation 3.0 с размерами: обычный – 14 пт.; крупный индекс – 12 пт.; мелкий индекс – 10 пт.; крупный символ – 16 пт.; мелкий символ – 8 пт. Шрифты: Times New Roman – для стилей Текст, Функция, Переменная, Матрица-вектор; Symbol – для стилей Греческие, Символ. Для стиля Переменная следует выбирать наклонное начертание, для стиля Матрица-вектор – полужирное. 

На первой странице проставляется УДК. НАЗВАНИЕ СТАТЬИ (не более 10 слов) набирают после УДК с пропуском одной строки, ПРОПИСНЫМИ буквами полужирным шрифтом с выравниванием по центру страницы. Инициалы и фамилии авторов набираются после названия статьи с пропуском одной строки с выравниванием по центру страницы. Аннотацию статьи на русском языке (от 5 до 10 строк) набирают курсивом (размер шрифта – 12 пт) с пропуском одной строки после  фамилий авторов с абзацным отступом 1,5 см. Ключевые слова на русском языке (не более 10) набирают курсивом (размер шрифта – 12 пт) после аннотации статьи на новой строке с абзацным отступом 1,5 см.

Библиографический список оформляется в соответствии с ГОСТ Р 7.0.5-2008. Ссылки в тексте на литературу даются в квадратных скобках.

В конце статьи после списка литературы с пропуском одной строки набирают курсивом (размер шрифта – 12 пт) выходные данные статьи в следующем формате:

- на русском языке: фамилию, имя, отчество автора (полностью), ученую степень и ученое звание (сокращенно), должность, место работы (страна, город, название организации полностью) с абзацным отступом 1,5 см и выравниванием по ширине страницы;

- с пропуском одной строки на английском языке: название (прописными буквами), с пропуском одной строки инициалы, фамилии авторов с выравниванием по центру страницы без абзацного отступа;  

- с пропуском одной строки на английском языке: аннотацию статьи и ключевые слова с абзацным отступом 1,5 см и выравниванием по ширине страницы;

- с пропуском одной строки на английском языке: фамилию, имя, отчество автора (полностью), ученую степень и ученое звание (полностью), должность, место работы (страна, город, название организации полностью) с абзацным отступом 1,5 см и выравниванием по ширине страницы. 
Если статья представлена на английском языке, то в конце статьи даются вышеописаные сведения  (surname, name, the author's middle name (completely), an academic degree and an academic status (in abbreviated form), a position, a work place (the country, the city, the name of the organization completely), the name (capital letters), with the admission of one line initials, surnames of authors, the summary of article and keywords) на русском языке.

Заявка на участие в международной научной конференции «Современные проблемы обработки материалов резанием, проектирования и технологии изготовления сложного режущего инструмента», посвященной 100-летию со дня рождения Лашнева С.И. 
(подается до 15 марта 2017 г. в электронном виде по адресу: tppizi@yandex.ru, yamnikovas@mail.ru).
Сведения об участниках

Ф.И.О. ______ (полностью)

Ученая степень ______ (при наличии)

Звание ______ (при наличии)

Должность ______ (для студентов индекс группы)

№ секции ______

Наименование доклада ______

Контактный телефон ______

e-mail (обязательно) ______

Адрес для рассылки сборника

По указанному в заявке e-mail будут высланы подробные правила и пример оформления статей в научный сборник «Известия ТулГУ. Технические науки». Сборник включен в Перечень рецензируемых изданий ВАК. После издания сборника по указанному в заявке e-mail будет выслан его электронный вариант в копируемом формате pdf.
В случае включения доклада в программу конференции извещение будет выслано по электронной почте докладчику до 25 апреля 2017 года
