конструкции протяжного инструмента для обработки фасонных отверстий в деталях буровых установок
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РЕШАЕМАЯ ПРОБЛЕМА

В отрасли машиностроения стоит проблема снижения трудоемкости, роста производительности по машинному времени, сокращение расхода быстрорежущей стали, сокращение энергоемкости процесса протягивания, сокращение эксплуатационных затрат, улучшение экологии процесса протягивание, значительное сокращение оборотного капитала на приобретение протяжек.
КРАТКОЕ ОПИСАНИЕ 

Целью работы  является разработка  прогрессивного протяжного инструмента для обработки внутренних фасонных поверхностей (гранных, шлицевых, шпоночных), внедрение в эксплуатацию прогрессивного протяжного инструмента и исследование условий его эксплуатации.

Исследование выполняется на базе ОАО “ГЕОМАШ” с 1999 года по настоящее время. За этот период кафедрой выполнено и выполняется исследований на хоздоговорной основе  на сумму более 1млн рублей, что позволило разработать и внедрить в промышленную эксплуатацию в условиях  ОАО “ГЕОМАШ” десять прогрессивных конструкций протяжного инструмента для обработки фасонных отверстий в изделиях из стали. В стадии изготовления и внедрения находится еще пять разработок.
Достигнуто значительное повышение производительности (в 1,5–3 раза) по машинному времени, сокращение расхода быстрорежущей стали, сокращение энергоемкости процесса протягивания, сокращение эксплуатационных затрат, улучшение экологии процесса протягивания, значительное сокращение оборотного капитала на приобретение протяжек (по трем разработкам за пять лет обеспечено высвобождение 4, 5 млн. руб.)

Прогрессивные конструкции протяжного инструмента для обработки гранных, шпоночных  и шлицевых отверстий с прямобочным профилем могут тиражироваться на предприятиях машиностроительной и станкостроительной отраслей России и стран СНГ.
ПРЕИМУЩЕСТВО ПЕРЕД АНАЛОГАМИ
Конструкции протяжного инструмента для обработки гранных (квадратных, трехгранных и шестигранных) имеют специальную конструкцию калибрующей части, защищенную патентом (Селезнев Ю.Н., Емельянов С.Г., Аниканов В.И., Рухлин А.С. Протяжка для обработки многогранных отверстий. Патент  на изобретение N 2263009 С2  МПК D 23 В 43/02)
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Фрагмент протяжного инструмента

ПРОГНОЗНАЯ ОЦЕНКА  КОММЕРЦИАЛИЗАЦИИ. 
Прогрессивные конструкции протяжного инструмента для обработки гранных, шпоночных  и шлицевых отверстий с прямобочным профилем могут тиражироваться на предприятиях машиностроительной и станкостроительной отраслей России и стран СНГ.
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зависит от типа производства (от 1 года).

