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Решаемая проблема

Повышение эффективности добычи нефти и воды из скважин. В нефтедобыче и гидрологии при добыче особо чистой воды из артезианских скважин.
Краткое описание

В основе технологии лежит метод газолазерной резки. Производство фильтров осуществляется в полуавтоматическом режиме с управлением от персонального компьютера. Разработана технология, имеется ее практическое применение (добыча нефти на месторождениях о. Сахалин, включая шельфовые), может быть организовано действующее производство скважных фильтров.
Преимущество перед аналогами

· не имеет ограничений по диаметру, изготавливаемых фильтров;

· применяется при толщине стенок до 10 мм;

· может применяться для всех марок, используемых сталей;

· предлагаемые фильтры имеют скважность не менее 2 %, что в 6 раз выше, чем у изготавливаемых по традиционным технологиям.

[image: image1.jpg]



Изготовление скважного фильтра для добычи нефти на сахалинских месторождениях

Прогнозная оценка коммерциализации (объемы финансирования):












Инвестиции 
· на завершающий этап ОКР





20.0 млн. руб.

· на создание промышленной установки



1.0 млн.руб.

· на разработку опытно-конструкторской документации
1.0 млн. руб.
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